DUSACIE, TORKRETOVACIE HMOTY A MALTY

Typické chemické a fyzikalne vlastnosti

) , ) Sypna I\{Inoistvo_ Spotreba Teplota Druh
Sortiment Zritost’ | MgO | SIO; Ca0 | Fe&0s | ALOs | CrOs |y oy | ZAMeESOve)| ool pouitia vazby Klasifikacia
(mm) (%) (%) (%) (%) (%) (%) 3 vody 3 .
(kg.m™) (kg.-m™) )
(1/100kg)

DC 10 0-6 91,0 0,5 0,5 0,5 0,1 2,9 - 4,5-5,0 2900 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DC 12 0-6 77,0 1,2 1,4 3,9 2,2 11,0 - 4,0-4,5 2900 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DC 20 0-6 91,0 0,5 1,7 0,5 0,5 2,9 - - - 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DS 10 0-3 88,5 4,1 1,5 1,4 1,3 - - 5,0-5,5 2800 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DS 12 0-6 73,0 3,8 1,3 4,6 2,8 11,0 - 4,5-5,0 2800 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DS 20 0-3 85,5 4,0 1,5 1,3 1,0 2,9 - 5,0-5,5 2800 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
DS 22 0-6 73,0 3,8 1,3 4,6 2,8 11,0 - 4,5-5,0 2800 1750 chemicka | B RM PNEU HYDR OXID
, | PC10 0-6 86,0 1,1 2,4 8,1 0,5 - 2200 - 2700 1750 keramicka [ B RM PNEU HYDR OXID
PC 20 0-6 83,5 2,1 5,9 5,9 0,6 - 2200 - 2700 1750 keramicka | B RM PNEU HYDR OXID
PC 30 0-6 81,5 2,1 8,0 6,0 0,6 - 2200 - 2700 1750 keramicka | B RM PNEU HYDR OXID
PC 40 0-6 85,0 2,1 6,0 6,0 0,6 - 2200 - 2700 1750 keramicka | B RM PNEU HYDR OXID
PC 50 0-6 85,5 2,9 5,8 4,4 0,8 - 2200 - 2700 1750 keramicka [ B RM PNEU HYDR OXID
PC 60 0-6 83,5 1,6 7.9 5,9 0,4 - 2200 - 2700 1750 keramicka [ B RM PNEU HYDR OXID
PC 70 0-6 73,0 0,8 20,0 5,3 0,3 - 2200 - 2700 1750 keramicka | B RM PNEU HYDR OXID
PC 90 0-6 72,0 0,9 20,0 6,0 0,3 - 2200 - 2700 1680 keramicka | B RM PNEU HYDR OXID
SLUT 1-P 0-3 61,3 0,9 1,8 13,5 4,8 15,3 3 16 - - chemicka | B RM SAND HYDR OXID
TC 10 0-3 83,0 6,4 1,9 4,8 0,9 - - - - 1750 keramicka | B CBG GUN HYDR OXID
TC 13 0-3 64,5 55 1,8 10 2,7 13,0 - - - 1750 keramicka | B CBG GUN HYDR OXID
TC 20 0-3 76,0 5,3 7.8 7.4 0,7 - - - - 1750 keramicka | B CBG GUN HYDR OXID
11| TC40 0-3 81,5 3,9 4 4,6 1 - - - - 1750 chemicka | B CBG GUN HYDR OXID
TC 50 0-3 76,5 2,6 7.9 7,5 0,7 - - - - 1750 chemicka | B CBG GUN HYDR OXID
TC 60 0-3 81,0 2 2,5 8 0,9 - - - - 1750 chemicka | B CBG GUN HYDR OXID
TC 65 0-3 81,0 4,5 2,5 8 0,8 - 2200 - - 1750 chemicka | B CBG GUN HYDR OXID
MCZ 10 0-0,2 84,5 1,1 2,3 7.9 0,5 - - 21,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
MCZ 20 0-0,2 83,5 1,0 2,3 7,7 0,5 - - 19,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
11| Mcz 30 0-0,2 93,0 0,6 2,3 0,2 0,5 - - 21,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
MCZ 33 0-0,2 54,0 0,5 0,9 14,0 7,0 20,0 - 20,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
MSZ 23 0-0,2 65,5 3,7 1,2 5,8 3,4 15,5 - 20,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
MSZ 23S 0-0,2 66,0 6,5 1,2 5,6 3,3 15,5 - 22,0 - 1750 chemicka | B HJ TRUEL HYDR OXID
IV | ZC 10(0) 0-3 84,0 2,1 2,4 8,1 0,6 - - - - 1750 chemicka | B DM SELF HYDR OXID

| | - REFRAMIT \ Il - REGUNIT | Il - REFIX | Il - REFILL




Sortiment Charakteristika Hlavna oblast’ pouzitia
DC 10 Ubijacia zmes vyrobena na béze elektrotavenej megnézie s obsahom Cr203. Zhotovefnle a’opravy monolitickych Casti vymuroviek oceliarenskych panvi sekundarnej metalurgie a
vakuovych nadob.
DC 12 Ubijacia zmes vyrobena na baze elektrotavenej magnézie a chromovej rudy. Zrlwtove'nle alopravy .monolltlcl.<yclh cast )/ymL,Jrowek ,o celiarenskych panvi sekundarej metalurgie,
vakuovych nadob a viek elektrickych oblikovych peci.
DC 20 Ubijacia zmes vyrobena na baze elektrotavenej magnézie s pridavkom chrémovej rudy. Zhotovenie a opravy odpichovych otvorov BOF konvertorov za horuca.
DS 10 Ubijacia zmes vyrobena na béaze slinutej prirodnej magnézie. Monolitické Casti vymuroviek oceliarenskych peci a konvertorov.
DS 12 Ubijacia zmes vyrobena na béaze slinutej prirodnej magnézie a chrémovej rudy. Celomonolitické vydusky stien oceliarenskych liacich panvi.
DS 20 :J:g;aua zmes vyrobena na baze slinutej prirodnej magnézie s pridavkom chrémovej T el it oo e Gas b e & e A
DS 22 Ubijacia zmes vyrobena na béaze slinutej prirodnej magnézie a chrémovej rudy. Celomonolitické vydusky stien oceliarenskych liacich panvi.
Suché ubiiaci S L . . . . . . _
PC 10 mUan:élZJit;I]aCIa a vibratnd zmes so zvySenou spekavostou vyrobend na baze slinutej Zhotovenie a Udrzby pdd elektrickych oblukovych peci a nistejovych peci.
| ) =
PC 20 Su,c a Ul?ljaCIa a' \{lbracna G €0 (A e 2 el CRTFEL B0 23 970 B, Zhotovenie a udrzby péd elektrickych oblukovych peci a nistejovych peci.
prirodnej magnézie.
Sucha ubijacia a vibracna yS e . L ]
PC 30 U,C au : ijacia a’ \{lbracna zmes so zvySenou spekavostou vyrobena na baze slinutej Zhotovenie a iidrsby pod elektrickych oblakovyich peci a nistejovjch peci.
prirodnej magnézie.
PC 40 Sucha ubijacia a vibracna zmes vyrobena na baze slinutej prirodnej magnézie. Zhotovenie a udrzby pdd elektrickych oblikovych peci a nistejovych peci.
PC 50 Sucha ubijacia a vibracna zmes vyrobena na baze slinutej prirodnej magnézie. Zhotovenie a udrzby pdd elektrickych oblikovych peci a nistejovych peci.
PC 60 Sucha ubijacia a vibracna zmes vyrobena na baze slinutej prirodnej magnézie. Zhotovenie a udrzby pdd elektrickych oblukovych peci a nistejovych peci.
— 2 <76 Felezitei = "
PC 70 U'bua(v:la zrne_s vyrob? r?a IR U ez S A B O Zhotovenie a udrzby pod elektrickych oblikovych peci a nistejovych peci.
nizkozelezitej magnézie.
PC 90 Ubijacia zmes vyrobena na baze Zelezitej magnézie. Zhotovenie a udrzby pdd elektrickych oblikovych peci a nistejovych peci.
hé dziovo-chromité : aze slinutej pri j 87i S N ¢ o . e, £ .
SLUT 1-P SUC, 4 magneziovo-chromita zmes vyrobend na baze slinutej prirodnej magnezie a Zhotovenie a Udrzba pdd tepelnych agregatov a odpichovych Zl'abov nistejovych peci.
chrémovej rudy.
TC 10 Torkrétovaci material vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Horuce opravy tepelnych agregatov, najma elektrickych obltkovych a SM peci.
TC 13 Torkrétovaci materiél vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie a chrémovej rudy. Hortce opravy tepelnych agregéatov, najma elektrickych oblikovych a SM peci.
TC 20 Torkrétovaci materiél vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Hortce opravy tepelnych agregatov, najma elektrickych oblikovych peci.
i TC 40 Torkrétovaci material vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Horuce a studené opravy tepelnych agregatov, najméa SM peci.
TC 50 Torkrétovaci material vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Horuce a studené opravy tepelnych agregatov, najméa SM peci.
TC 60 Torkrétovaci materiél vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Hortce a studené opravy tepelnych agregatov, najma elektrickych oblukovych peci a panvi.
TC 65 Torkrétovaci materiél vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie. Hortce a studené opravy tepelnych agregatov, najma elektrickych oblukovych peci a panvi.
MCzZ 10 Murovacia malta vyrobena na baze slinutej prirodnej zelezitej magnézie. Murovanie staviv na baze zZelezitej magnézie.
MCz 20 Murovacia malta vyrobené na baze slinutej prirodnej Zelezitej magnézie. Mokré a suché murovanie staviv na baze prirodnej magnézie.
MCz 30 Murovacia malta vyrobené na baze vysokoakostnej slinutej bezzelezitej magnézie. Murovanie staviv na baze nizkozelezitej magnézie.
M . It A A P - . SHnf e .
1 mcz 33 rulér;vaua malta vyrobené na baze nizkozelezitej magnézie a nizkokremicitej chromovej Murovanie staviv na baze magnéziovo-chromitjch staviv.
MSZ 23 Murovacia malta vyrobena na baze slinutej magnézie a chrémovaj rudy. Murovanie staviv na baze magnéziovo-chromitych staviv.
MSZ 23S Murovacia malta vyrobend na béze nizkozelezitej magnézie a chrémovej rudy. Murovanle staviv na baze magnéziovo-chromitych staviv. Najma pre agregaty spracovavajlce ocel’ s
nizkym obsahom fosforu.
T telny material v a n =7 - = - e ;
v ZC 10(0) varovatelny materiél vyrobeny na baze slinutej prirodnej magnézie (O) — material moze Zsypovy materidl pousitelny medzi pracovnii a izolaénd vymurovku.

byt dodatoCne olejovany.




OPRAVARENSKE HMOTY

Typické chemické a fyzikalne vlastnosti

. OH po
Sortiment Zritost' | MgO | 519, oo e Al205 vysu§peni z.srf;itui‘n Klasifikacia
(mm) (%) (%) (%) (%) (%) ) (%)
SB-ZMES (O) 0-3, 0-6, 76,0 1,8 13,0 7,5 0,30 - - B RM SAND HYDR OXID
SB-ZMES "S" (O) 0-3, 0-6, 82,0 1,5 6,0 7,5 0,30 - - B RM SAND HYDR OXID
SR 72 (O) 0-1, 0-3, 0-6 75,0 2,0 13,0 7,0 0,35 3,30 - B RM SAND HYDR OXID
SR 78 (O) 0-3, 0-6, 80,0 2,0 10,0 7,0 0,35 3,35 - B RM SAND HYDR OXID
SR 86 (O) 0-3, 0-6, 86,0 2,0 5,0 7,5 0,35 3,40 - B RM SAND HYDR OXID
SGM 1 (O) 0-3, 0-6, 82,0 1,0 8,0 7,0 0,35 3,30 - B RM SAND HYDR OXID
SGM 11 (O) 0-1, 0-3, 0-6 78,0 1,0 12,0 7,0 0,35 3,25 - B RM SAND HYDR OXID
SGM |11 0-0,2 78,0 2,0 12,0 7,0 0,35 - - B HJ TRUEL HYDR OXID
SGM 111 "S* 0-0,2 83,0 2,0 5,0 8,0 0,50 - - B HJ TRUEL HYDR OXID
MAGNOVIT 55 0-1 59,0 0,5 i35 5,0 0,30 - 31,0 -
AGROMAG 68 0-0,5 76,0 1,0 2,0 6,5 0,30 - 11,0 -
ULET 1 0-0,5 76,0 0,6 1,8 6.5 0,30 - 13,5 -
ULET 2 0-0,5 61,0 1,0 2,0 5,0 0,30 - 28,5 -
Poznamka: (O) — material m6ze byt dodatoéne olejovany — obsah oleja 1-2%
Sortiment Charakteristika
SB-ZMES (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SB-ZMES "'S" (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SR 72 (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SR 78 (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SR 86 (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SGM 1 (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SGM 11 (O) Tvarovatel'ny material na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SGM 111 Spajaci material vyrobeny na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
SGM 111 "S™ Spajaci materiél vyrobeny na baze Zelezitej magnézie so Specialne upravenou zrnitostnou skladbou.
MAGNOVIT 55 Kalcinovana magnézia odlicena zo spalin pecnych agregatov.
AGROMAG 68 Kalcinovana magnézia odlicena zo spalin pecnych agregatov.
ULET 1 Kalcinovana magnézia odliicena zo spalin pecnych agregatov.
ULET 2 Kalcinovana magnézia odlicena zo spalin pecnych agregatov.




